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Maschinengewindebohrer fir das Aufnahmegewinde (EG) fur Gewin- m
deeinsatze aus Draht fir Metrische 1ISO-Gewinde nach DIN 8140 =
Aufnahme-Regelgewinde EG M2 bis EG M52 und Aufnahme-Feingewinde

EG M8 x 1 bis EG M48 x 3; Male 40435

ICS 25.100.50

Machine taps for tapped holes (EG) for wire thread inserts for ISO metric
screw threads according to DIN 8140 — Coarse pitch threads EG M2 to
EG M52 and fine pitch threads EG M8 x 1 to EG M48 x 3; Dimensions

Tarauds machine pour filets rapportés (EG) pour inserts en fil pour filetage
métrique 1ISO selon DN 8140 — Filets a pas gros EG M2 a MG M52 et a
pas fins EG M8 x 1 a EG M48 x 3; Dimensions

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss A4
.Gewindebohrer und Schneideisen® erarbeitet.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Male flir Maschinengewindebohrer fest, die zur Herstellung von Aufnahme-
gewinde (EG) fir Gewindeeinsatze aus Draht fur Metrische ISO-Regelgewinde und Feingewinde nach
DIN 8140-1 und DIN 8140-2 bestimmt sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschliellich
Anderungen).

DIN 10, Vierkante von Zylinderschéften fiir rotierende Werkzeuge.

DIN 802-6, Toleranzen des Gewindeteiles von Gewindebohrern — Teil 6: Geschliffene Gewindebohrer fiir
das Aufnahmegewinde (EG) flir Gewindeeinsétze aus Draht nach DIN 8140 fiir Metrisches ISO-Regel- und
Feingewinde; Fertigungstoleranzen des Gewindeteiles.

DIN 2184-1, Gewindebohrer und Gewindefurcher — Teil 1: Lange Ausfiihrung; Generalplan der Mal3e.

DIN 2197, Gewindebohrer — Technische Lieferbedingungen fiir geschliffene Gewindebohrer aus Schnell-
arbeitsstahl.

DIN 8140-1, Gewindeeinsétze aus Draht fiir Metrisches ISO-Gewinde — Teil 1: Mal3e, Technische Liefer-
bedingungen.

DIN 8140-2, Gewindeeinsétze aus Draht fiir Metrisches ISO-Gewinde — Aufnahmegewinde flir Gewinde-
einsétze, Gewindetoleranzen.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
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3 MaRe, Bezeichnung

3.1 Allgemeines

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Toleranzen siehe auch DIN 2197 und DIN 10.

Die Baumale entsprechen dem Gewindebohrer-Generalplan nach DIN 2184-11).

MaRe am Gewindeteil und Toleranzklassen siehe DIN 802-6.

3.2 Maschinengewindebohrer fiir Aufnahme-Regelgewinde EG M2 bis EG M8
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Bild 1 — Maschinengewindebohrer EG M2 bis EG M8
Bezeichnung eines Maschinengewindebohrers mit Schalanschnitt (B) nach DIN 2197, fir Aufnahme-Regel-

gewinde EG M3 und Toleranzklasse 6H mod nach DIN 802-6, aus Schnellarbeitsstahl der Legierungs-
gruppe HSS:

Gewindebohrer DIN 40435 — B — EG M3 — 6H mod — HSS

1) Aus Griinden der Stabilitdt wurde fiir die Aufnahme-Regelgewinde bis einschlieflich EG M8 der verstarkte Schaft
festgelegt. Fir alle Gbrigen Gewinde ist der Uberlaufschaft festgelegt.



